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MERKEZ MOTOR

Esnek Burulmali Mil Kaplinleri

Birn esnek burulmali mil Kaplinleri dénen iki mil
arasindaki guic¢ aktarimi sirasinda ¢ikabilecek
sorunlari énlemek Uzere, makina Uretiminde
yaygin olarak kullanilir. Asiri ve istenmiyen yUkle
karsilasan kaplinler olusan titresimleri sénumla
hale getirir. Genelde aksiyel, radyal ve acisal
kacikliklara kargl guvenli gi¢ aktarimina uygun-
dur. Cok asiri sikismalarda sistemi kendi iginde
kirilarak korur.

Birn Kaplinler kaliteli elektrik ergitmeli pik dokim-
den yapilmistir. Bu sekilde homojen ve hatasiz
malzemeli kaplin elde edilmektedir.

BL Tip Sikmali Kaplinler 6zel titresim ¢6zimu
istendiginde 6nem kazanir. Belli bir tork glcu
aktariminda kaplin lastigi 6zel formu ile istenmi-
yen burulmali titresimleri minimize eder.

Esnek kaplin lastigi ic yatay gerilimelere gig
aktarimini gevsetmeden kargi tarafa aktarir.
Sikma civatalar kaplin baglama deliklerinden
sOkulerek, bu tip kaplinlerde montaj, demontaj,
kaplin lastigi degistirme yatay eksenel kagikliklar
olmaksizin yapilir. Kaplin lastiklerinin elastiki ve
deforme olma 6zellikleri ve de kendinden yagla-
ma kabiliyeti yatay, dikey ve acisal kacikliklarin
onlenmesini saglar.

Bico Yildiz Tip Kaplinler mil ¢api, tork gucl ve
dis Olcllere gbre optimize edilmiglerdir. Esnek
kaplin lastigi titresimi Onler ve yatay, dikey ve
eksenel kacikliklari denetler.

2 tipi vardir, BICO-T ve BICO-S.

BICO-T Tiplerde mile baglanma konik burg ile
yapilir. Bu sekilde cabuk ve kolay montaj
saglanir. Bu tdr kaplinler montaja hazir teslim
edilirler.

BICO-S Tip yekpare dokumdur, diger tipe
nazaran daha blyik mil ¢api igin delik agilabilir.

Motorda veya milinden baglanacad:r makinada
eksenel bir kaciklik halinde montaj, demontaj, ve
kaplin lastigi degisimi s6z konusu olabilir.

Ayni bayudkliklerdeki BICO-T ile BICO-S kaplin-
leri yari parcalari birbirlerine dlglsel olarak uyum
saglarlar.



MERKEZ MOTOR

| LB Kaplinler
TEKNIK OZELLIKLER
Lo Mil donme Max hiz Atalet momenti Agirlik
Kaplin Tip! ;‘;;2? g&r;ﬁ Moment GG malzeme GGG malzeme "2 Kaplin 1/1 Kaplin
LB P/n TKN n n J
Ref. KW/rev. Nm r.p.m. r.p.m. Kgm2 Kg
102 0,0046 44 5000 6000 0,00131 2,5
103 0,0102 98 4500 6000 0,00264 3,6
103% 0,0133 128 4500 6000 0,00245 3,9
104 0,0236 225 4000 6000 0,00500 57
105 0,0513 490 3600 5600 0,01349 10,0
106 0,0880 844 3000 5000 0,03335 17,3
107 0,1470 1403 2650 4500 0,07030 28,7
108 0,2210 2108 2250 4000 0,17365 46,8
109 0,3290 3140 2000 3600 0,28859 68,4
110 0,6160 5885 1800 3300 0,53246 98,2
111 0,7350 7024 1650 3000 0,90979 138,2
112 1,1030 10545 1500 2800 1,96171 216,4
114 1,6170 15450 1250 2500 3,19578 297,0
116 2,5050 23935 1120 2250 5,47170 411,0
118 3,6760 35120 1000 2000 10,18873 561,6
SERVIS FAKTORU K (CALISMA DURUMUNDA)
is makinasi is makinasi
Atalet momenti . Duzenli Duizenli
Calisma durumu Makine Ani sok darbe Uniform Salinimh Siddetli Salinimh
Uniform, titresimsiz Onemsiz Yok 1,5 1,7 2,1
Uniform, titresimsiz Az Onemsiz 1,6 1,9 2,4
Duzenli, dustuk titresimli Ayni Az 1,8 2.1 2.8
Duzenli, titresimli Yiksek Orta 2,0 2.4 3,2
Strekli darbe titregimli Cok Yiiksek Agir 2,6 2,8 3,6
CALISMA SAATINE GORE Sd ORANI
GUnluk galisma saati
h Ustlinde 2 8 16 Kaplin uygun Tork ile segilmelidir.
altinda 2 8 16
Sd 0,9 1,0 1,12 1,25 .
Nominal Tork:
TN =9550 x P/n [Nm]
FREKANSA GORE Sz ORANI Uygun Kaplin igin Tork:
Gunlik galisma sayisi
Gstiinde 1 20 40 TKN=TN x K x Sd x Sz [Nm]
" altinda 1 20 40 60
Sz 1,0 1,2 13 1,5 P = Cikis Glci KW  n = d/dak (r.p.m)
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LB Kaplinler

OLCULER
Kaplin Max. Demontaj élgiileri | Civata adedi
tipi delik capi Burglu Civatah 1/1 Adeti
LB D Du d L | B Cc G S
Ref. mm mm mm mm mm mm mm mm mm Adet
102 28 97 45 72,5 35 21 2,5 25 30 4
103 30 112 52 83,0 40 25 3,0 30 30 6
103% 38 112 63 92,5 45 21 2,5 30 30 8
104 42 130 68 103,0 50 25 3,0 25 30 8
105 50 160 82 123,0 60 30 3,0 25 25 8
106 65 190 110 153,0 75 30 3,0 10 25 10
107 75 225 125 183,5 90 38 3,5 15 30 10
108 90 270 150 204,0 100 45 4,0 20 35 8
109 110 300 180 2440 120 45 4,0 5 35 10
110 115 340 185 284,0 140 55 4,0 0 35 10
111 140 380 220 324,0 160 55 4,0 0 35 10
112 160 440 250 364,5 180 68 4,5 0 40 8
114 180 500 280 404,5 200 68 4,5 0 40 10
116 200 560 305 445,0 220 83 5,0 0 40 10
118 220 640 330 505,0 250 83 5,0 0 40 12
LASTIK TiPi
Somart | gma | Yage s
Ref. °c
NL Kanvas takviyeli tabii kauguk -25 <t<+45 Cok iyi Disuk
N Kanvas kauguk (NL'den daha elastiki) -25<t<+45 Cok iyi Dusik
F $|a‘tg:lliit;kn$|se]<erntetlk kauguk) 20 <t < +60 iyi Cok iyi
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BICO-T Yildiz Kaplinler

TEKNIK OZELLIKLER
Mil donme Tork Max. speed Atalet momenti Agirlik
Kaplin Tipi hizina gore . 1, Kaplin 1/1 Kaplin
P P motor giicii Nominal Max.
BICO-T P/n TKN TK Max. n J
Ref. KWirev. Nm Nm r.p.m. Kgm? Kg
70-T 0,0033 31,5 72 9100 0,00043 1,1
90-T 0,0084 80 180 7400 0,00058 1,7
110-T 0,0168 160 360 5900 0,00200 41
130-T 0,0330 315 720 4850 0,00390 5,3
150-T 0,0628 600 1020 4200 0,00945 7,9
180-T 0,0995 950 1800 3500 0,02170 13,5
230-T 0,2094 2000 3600 2800 0,06034 24,0
280-T 0,3927 3750 7200 2300 0,22327 48,9
SERVIS FAKTORU K (CALISMA DURUMUNDA)
is makinasi is makinasi
Diizenli Diizenli
Calisma durumu Makine Ani sok darbe Uniform Salinimh Siddetli Salinimhi
Uniform, titresimsiz Onemsiz Yok 1,0 1,2 1,4
Uniform, titresimsiz Az Onemsiz 1,3 1,5 1,8
Duzenli, dusuk titresimli Ayni Az 1,6 1,8 2,0
Duzenli, titresimli Yuksek Orta 2,0 2,3 2,6
Surekli darbe titregimli Cok Yiksek Agir 2,5 2,9 3,2
CALISMA SAATINE GORE Sd ORANI
Gunlik ¢alisma saati
h Ustlinde 2 8 16 Kaplin uygun Tork ile segilmelidir.
altinda 2 8 16
Sd 0,9 1,0 1,12 1,25 )
Nominal Tork:
TN = 9550 x P/n [Nm]
FREKANSA GORE SZ ORANI Uygun Kaplin igin Tork:
Gunlik galisma sayisi
/ stiinde 1 20 40 TKN2=TN xK x Sd x Sz [Nm]
1/h
altinda 1 20 40 60
Sz 1.0 1.2 1.3 15 P = Cikis Glcti KW  n = d/dak (r.p.m)
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| BICO-T Yildiz Kaplinler
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Kaplin Dilik tipi Sikma

tipi Burg anahtari

Min. | Max. tipi mesafesi
BICO-T D D Du d L | T B Cc w
Ref. mm mm Ref. mm mm mm mm mm mm mm mm
70-T 9 25 1008 69 60 65,0 30,2 23,5 10,5 4,6 29
90-T 9 28 1108 85 70 70,0 33,2 23,5 13,7 3,6 29
110-T 11 32 1210 112 100 83,0 39,7 27,0 21,0 3,6 38
130-T 14 42 1610 130 105 90,0 42,0 27,0 24,0 6,0 38
150-T 14 50 2012 150 115 107,0 50,0 33,5 26,5 7,2 42
180-T 16 60 2517 180 125 141,0 67,0 46,5 32,5 7,2 48
230-T 25 75 3020 225 155 164,0 76,6 52,5 37,5 10,8 55
280-T 35 100 3525 275 206 207,5 100,6 66,5 49,6 6,3 67
LASTIK TiPi

Tip Ozellikler Caligma sicakligi| Asinma direnci YZ?;EZ?'
Ref. °C

F Nitril Lastik (Sentetik Kauguk) (Butiin uygulamalara uygun) -20 <t< +60 Iyi Cok iyi
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BICO-S Kaplinler

TEKNIK OZELLIKLER
Mil dénme Tork Max. speed Atalet momenti Agirlik
in Tipi hizina gére i i
Kaplin Tipi motor 3ijcii Nominal Max. Y2 Kaplin 1/1 Kaplin
BICO-S P/n TKN TK Max. n J
Ref. KW/rev. Nm Nm r.p.m. Kgm2 Kg
70-S 0,0033 31,5 72 9100 0,00039 1,1
90-S 0,0084 80 180 7400 0,00054 1,7
110-S 0,0168 160 360 5900 0,00172 4,2
130-S 0,0330 315 720 4850 0,00425 6,3
150-S 0,0628 600 1020 4200 0,01056 9,4
180-S 0,0995 950 1800 3500 0,02410 14,5
230-S 0,2094 2000 3600 2800 0,07026 28,0
280-S 0,3927 3750 7200 2300 0,27395 62,6
SERVIS FAKTORUK (CALISMA DURUMUNDA)
is makinasi is makinasi
Diizenli Diizenli
Calisma durumu Makine Ani sok darbe Uniform Salinimh Siddetli Salinimli]
Uniform, titresimsiz Onemsiz Yok 1,0 1,2 1,4
Uniform, titresimsiz Az Onemsiz 1,3 1,5 1,8
Duzenli, dlsglk titresimli Ayni Az 1,6 1,8 2,0
Duzenli, titresimli Yiksek Orta 2,0 2,3 2,6
Srekli darbe titresimli Cok Yiiksek Agir 2,5 2,9 3,2
CALISMA SAATINE GORE Sd ORANI
Gunlik ¢alisma saati
h Ustiinde 2 8 16 Kaplin uygun Tork ile segilmelidir.
altinda 2 8 16
Sd 0,9 1,0 1,12 1,25 .
Nominal Tork:
TN = 9550 x P/n [Nm]
FREKANSA GORE Sz ORANI Uygun Kaplin igin Tork:
Gunlik galisma sayisi
/ Ustiinde 1 20 40 TKN2=TN x K x Sd x Sz [Nm]
1/h
altinda 1 20 40 60
Sz 1.0 1.2 1.3 15 P = Cikis Gici KW  n = d/dak (r.p.m)
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| BICO-S Kaplinler
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OLGCULER

Kaplin Max. Demontaj

tipi delik mesafesi
capli

BICO-S D Du d L | T B C S
Ref. mm mm Ref. mm mm mm mm mm mm
70-S 32 69 55 68,0 31,7 25,0 10,5 4,6 18,0
90-S 38 85 60 91,0 43,7 34,0 13,7 3,6 23,0
110-S 48 112 80 117,0 56,7 44,0 21,0 3,6 28,5
130-S 55 130 90 136,0 65,0 50,0 24,0 6,0 35,5
150-S 65 150 104 155,0 74,0 58,0 26,5 7,2 40,0
180-S 75 180 120 184,0 88,4 68,0 32,5 7,2 48,0
230-S 95 225 150 229,0 109,0 85,0 37,5 10,8 55,0
280-S 130 275 206 285,5 139,5 105,5 49,6 6,3 73,0

LASTIK TiPi

Tip Ozellikler Calisma sicakligi| Asinma direnci Yadgi,felr('li'isl
Ref. °C

F Nitril Lastik (Sentetik Kauguk) (BUtlin uygulamalara uygun) -20 <t < +60 Iyi Cok iyi
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Delik Caplari, Kama Kanali
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OLCULER ISO TOLERANSLARI
Cap Kama kanali Kama kanal Tolerans Nom. ¢ap Kaplin deligi Mil
L Olciileri _ derinligi Ustiinde| Altinda | H7 H8 k6 i6 g6 h7
Ustiinde| Altinda bxh Milde |[Kaplinde| t/t,
t t, mm mm um um um um um um
mm | mm mm mm mm mm 6 0 | 18 + 23 : 1(1) + ; - 12 1(5)
6 8 2x2 12 1.0 +18 [+27 |[+12 |+ 8| - 6 0
8 10 3x3 18 | 14 o 0 | 18 0 O+ 1]-3|-17]-18
+0, +21 | +33 [+15 |+ 9 -7 0
10 12 4x4 2,5 1,8 0 18 30 0 ol+ 2|- 4 . 20 - 21
12 17 5x5 3,0 2,3 30 50 +25 | +39 [+ 18 | + 11 -9 0
T P T R (NI
+ + + + -
22 30 8x7 4,0 3,3 50 80 0 ol+ 21- 71-291-30
30 38 10x8 5,0 3,3 +35 | +54 [+25 |+ 13 - 12 0
38 | 44 12x8 50 | 33 0 | 120 0 01+ 31-91-341-35
: : +40 |+63 |+28 |+ 14 | - 14 0
44 50 14 x9 55 3,8 120 180 0 0|+ 3 |-1 - 39 - 40
50 58 16 x 10 6,0 4,3 +46 |+ 72 | +33 |+ 16 - 15 0
+02 180 | 250 0 0|+ 4|-13|-44 ]| -46
58 65 18 x 11 7,0 4,4 0’
65 75 20 x 12 7,5 4,9
75 85 22 x 14 9,0 54
85 95 25 x 14 9,0 5,4
95 110 28 x 16 10,0 6,4
110 130 32x18 11,0 7,4
130 150 36 x 20 12,0 8,4
150 170 40 x 22 13,0 9,4 +0,3
170 200 45 x 25 15,0 10,4 0
200 230 50 x 28 17,0 11,4
MONTAJ
Kama kanali Olgiiler -
Uyum sekli genisligi Ozellik
Mil |KGov.[ Mil | K Gov.
Bosluklu gegme| H8 D10 g6 H7 Cikabilir
Bosluklu gegme| N9 Js9 h7 H8 Kolay montaj
Siki gegme ) Sarsintili
Kolay demonte | P® P9 6 H7 torklar
Siki gegme Cok ozel
Zor demonte P9 P9 k6 H7 uygulamalar




| MERKEZ MOTOR

| Uygulama - Montaj

Montaj yapilacak kaplin iki yarisi eksenel, yatay ve agisal kacikliga
mani olacak sekilde baglanmalidir. Kaplin govde delikleri Du
Olgllerinde agimahdir.

Sikmali tip LB kaplinlerinde civatalarin sikilmasi verilen degerlerde
olmali icerdeki kaplin lastigi gok siki hale gelmemelidir.
- %Z N | [ E— 3_ -8 Aksiyel, Radyal ve Agisal kagikliklar LB ve Bico tip kaplinlerde verilen
toleranslar iginde olacak sekilde monte edilmelidir.
(T ] |||||||||||||‘|||||||||—)
bl
Aksiyel kagikhk Radyal kaciklik Acisal kagiklik
LB KAPLINLER BICO KAPLINLER
Kaplin Max. kagikhk Kaplin Max. kagikhk
tipi AKa AKr AC tipi A Ka A Kr AC
Ref. mm mm mm Ref. mm mm mm
102 +25 0,1 0,3 70 +0,2 0,3 0,5
103 +3,0 0,1 0,3 90 +0,5 0,3 0,5
103" +25 0,1 0,3 110 +0,6 0,3 1,0
104 +3,0 0,1 0,3 130 +0,8 0,4 1,0
105 +3,0 0,1 0,4 150 +0,9 0,4 1,5
106 +3,0 0,1 0,4 180 +1,1 0,4 1,5
107 +3,5 0,2 0,5 230 +1,3 0,5 2,0
108 +4,0 0,2 0,6 280 +1,7 0,5 2,5
109 +4,0 0,2 0,6
110 +4,0 0,2 0,8
111 +4,0 0,2 0,8
112 +4,5 0,3 1,0
114 +45 0,3 1,0
116 +5,0 0,3 1,5
118 +5,0 0,3 1,5
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Konik Burglar
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Type A
Delik |Kama Kanali Derinlik, Konik burg tipi
Capi Genigligi
mm mm * 1008 1108 1210 1610 2012 2517 3020 3525
9 3 1,4 - ° °
10 3 1,4 - °
11 4 1,8 - ° o
12 4 1,8 - o ° o
14 5 2,3 - o ° o ° o
16 5 23 - ° ° ° ° ° °
18 6 2.8 - ° ° ° ° ° °
19 6 2.8 - ° . . . ° .
20 6 2.8 - ° . ° . . .
22 6 3,3 - ° ° ° ° ° °
24 8 3,3 1,3 o* ° ° o o °
25 8 3,3 1,3 o* ° ° ° ° ° °
28 8 3,3 1,3 o* ° ° ° ° °
30 8 3,3 - ° ° ° ° °
32 10 3,3 - ° ° ° ° °
35 10 3,3 - o L i o °
38 10 3,3 - ° L o L °
40 12 3,3 1,3 o* ° ° ° °
42 12 3,3 1,3 o* ° ° ° °
45 14 3,8 - o ° o °
48 14 3,8 - o ° o °
50 14 3,8 - ° ° ° °
55 16 4,3 - ° ° °
60 18 4,4 - ° ° °
65 18 4,4 - ° °
70 20 4,9 - L °
75 20 4,9 - o °
80 22 5,4 - °
85 22 5,4 - °
90 25 5,4 - °
100 28 6,4 - °
TiP - A A A A A A A B
T mm 35,0 38,0 47,5 57,0 70,0 85,5 108,0 127,0
Agirlik kg 0,1 0,1 0,2 0,3 0,7 1,5 2,7 3,8
174" 1/4" 3/8" 3/8" 7/16" 12" 5/8" 12"
Civata B.S.W. X X X X X X X X
V2" e" 5/8" 5/8" 7/8" 1" 14" 19"
Sikma Torku Nm 5,6 5,6 20 20 31 48 90 113
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| |[EC Motorlar

IEC STANDARTLARI MOTOR BIRN KAPLINLERI

MOTOR KAPLIN
- 3000 r.p.m. 1500 r.p.m. 1000 r.p.m. 750 r.p.m.
i
Motor BICO BICO BICO BICO
Gapi |Motor) g Motor| | g Motor| | g Motor| | g
Giici T S | Giicu T S | Gici T S |[power T S
Ref. mm KW | Ref. | Ref. | Ref. | KW | Ref. | Ref. | Ref. | KW | Ref. | Ref. | Ref. | KW | Ref. [ Ref. | Ref.
63B 0,25 0,055
63D 0,18
71 14 0,12
71A 0,37 0,25 0,18 0,09
71B 0,55 70T 0,37 70T 0,25 70T 208 0,12 70T
80A 0,75 0,55 70S | 0,37 013
19 102 70S
80B 1,1 102 70S | 0,75 0,55 | 102 0,18 | 102
90S o4 1,5 1,1 0,75 0,37
90L 2,2 1,5 1,1 0,55
100L 3 1,5
100LA 2,2 0,75
28 90T 90T 90T 90T
100LB 3 1,1
112M 4 4 103 90S | 2,2 1,5
132S 5,5 3 2,2
90S
132SA 5,5 90S
132SB 7,5
38 103% 90S 103% 103% 103%
132M 7,5 3
132MA 130T 130T | 110S 4 130T 130T
132MB 5,5
110S
160MA 11 110S 4
160M 42 15 104 11 104 7,5 | 104 5,5 104
160L 18,5 110S | 15 11 7,5
130S
180M 22 18,5 130S 130S
48 105 |150T 105 |150T 105 |150T 105 |150T
180L 15 11
200LA 30 150S | 18,5
55 1508 1508
200L 37 30 22 15
130S 180T 180T 180T
225S 55/60 180T 37 106 106 18,5 | 106
225M 45 45 180S | 30 180S | 22 180S
250M | 60/65 | 55 106 1508 55 37 30
280S 75 75 230T 45 230T 37 230T
65/75 107 107 107
280M 90 1808 90 230S | 55 230S | 45 2308
3158 110 230T 110 75 55
315MA | 65/80 | 132 132 | 108 |280T 90 108 |280T 75 108 |280T
315MB 160 | 107 160 110 90 280S
230S 280S 280S
355S 200 200 132 110
109 109 109
355MA 250 | 108 (280T 250 160 132
80/100
355MB 280 280S | 315 | 110 200 110 160 | 110
355MC 250
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MALZEME

Yuksek kalitede elektriksel ergitmeli pik dékim. Bu sekilde minimum
fosfor ve sulfurli katiksiz ve kaliteli malzeme saglanir.

MERKEZ MOTOR

Ozellikler

Boylelikle mikro-paslanmalara karsi mukavemet saglanmis olur.
Gaz delikleri pik dokiim malzemelerinden atilir.

OZELLIiKLER
Kalite Derecesi
Ozellikler Standart tip - Gri demir Ozel tip
GG25 GG30 GG35 SG dggi(;:gkum
Cekme gerilmesi N/mm? 250 300 350 400
Uzama % 15
DIN 1691/1693 Ref. GG25 GG30 GG35 GGG40
BALANS

LB ve BICO-T Kaplinler ISO 1940’a uygun G16 seviyesinde
standart bulunmalidir. istek iizerine tek tarafli statik balans yerine
iki tarafli dinamik balans yapilir.

(G16 veya G,6,3’e gore)

PAKETLEME

LB kaplinler tamamiyle kirmizi paslanmaya kargi dayanikli boya ile
korunmaktadir. Kaplinler karton kutu veya tahta sandiklarla
g6nderilmektedir.

iISTEKLER

Sipariste lGtfen asagidaki bilgileri veriniz.:

Mil cap, toleranslar, kama 6lculerinin bildirilmesi
Kaplin lastigi tipi 6zellikleri
Motorlan baglanacagi makina cinsi

KA

Gc aktarma, Tork kalkis momenti, Sok yiik degerleri, Devir sayisi

Cift tarafli balans gobek delikleri aciimis kaplinler yapilir.

BICO-S kaplinler balanssiz olarak tretilmektedir.

istek (izerine balans yapilir.

BICO kaplinler Cinko-fosfat kapli ve yaglanmis halde bulunur.
Konik burclar karton kutu icinde baglanti ve montaj takimi ile

bulunur.
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